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После резки плазмой или лазером, срез затвердевает как зона 
термической обработки. Удалите это место перед снятием фаски, т.к. 
фреза и режущие пластины могут выйти из строя.  
 
7.Бугристая поверхность 
Неровная поверхность и точечные наплывы должны быть зачищены, в 
противном случае снимаемая фаска будут не равномерна. 
 
8.Оснастка 
Вы можете использовать такую дополнительную оснастку, как 
алюминиевая фольга, резиновая одежда и т.д. для защиты от летящих 
искр и стружки. Имейте в виду, что скопление стружки в рабочей зоне 
может стать причиной некачественной фаски или перегрева инструмента. 

 

Общая инструкция по безопасности: 

 

1. Держите рабочее место в порядке 
Присутствие посторонних предметов может привести к аварии. 

2.  Будьте внимательны 
     Не подвергайте электроинструмент воздействию влаги и дождя. 
Работайте при хорошем освещении. Не используйте электроинструмент 
во взрывоопасных средах. 

3. Остерегайтесь удара током 
     Избегайте контакта с заземленными поверхностями, такими как 
водопроводные трубы, обогреватели, плиты и холодильники. 

4. Не подпускайте посторонних при работе с электроинструментом 
    Держите посторонних подальше от инструмента или удлинителя.  
5. Храните инструмент  в безопасном месте 
    Храните инструмент подальше от неквалифицированных лиц. 
6. Не подключайте электроинструментов в перегруженные электросети 
     Использование электроинструмента с указанной электрической 
мощностью позволит безопасно и эффективно работать. 

7. Всегда используйте соответствующий инструмент 
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    Не используйте слабые инструменты или их части для большой нагрузки 
    Используйте правильно подобранный инструмент для вашей задачи. 
    Например, не используйте фаскорез для срезания части стальной трубы 
или резки труб. 

8. Работайте в спецодежде 
     Не надевайте свободную одежду или украшения. Свободная одежда, 
ювелирные украшения или длинные волосы могут попасть в движущиеся 
части инструмента. Используйте нескользящую обувь для эксплуатации 
электроинструмента на открытом воздухе.  

     Одевайте соответствующие безопасные перчатки и защиту для ушей. 
9. Всегда надевайте защитные очки 
     Используйте респиратор или маску для работы с выработкой стружки. 
10. Используйте шнур по назначению 
     Никогда не используйте шнур, чтобы нести инструмент или вытащить 
вилку из розетки.  

     Держите шнур вдали от источников тепла, масла и острых краев. 
11. Закрепляйте обрабатываемый материал 
     Закрепляйте обрабатываемую поверхность в тисках, на магнитных столах 
и т.п.  

     Это безопаснее и позволяет работать обеими руками. 
12. Сохраняйте правильное положение тела 
Сохраняйте правильную стойку и баланс в любое время работы. 

13. Обслуживайте свой инструмент аккуратно и тщательно  
Держите инструмент чистым и острым и вы сможете работать с ними 
эффективно и безопасно. 
Следуйте правилам обслуживания и инструкции по замене. 
Периодически проверяйте электрические части и шнур. Они должны 
ремонтироваться только 
квалифицированным персоналом. 
Периодически проверяйте удлинители. При первых признаках 
повреждения немедленно замените. 
Держите рабочие части инструмента сухими от влаги, масла или жира. 

14. Отключайте электроинструмент от источника питания 
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Всегда отключайте  электроинструмент от источника питания, прежде чем 
разбирать, модифицировать, менять части (сверла, ножи, фрезы). 

15. Убирайте регулировочные ключи 
Убедитесь, что регулировочные ключи были удалены из инструмента, 
прежде чем включить их. 

16. Избегайте случайного включения 
Случайное нажатие кнопки «ВКЛЮЧЕНО» может привести к запуску. 
Перед включением инструмента убедитесь, что переключатель в 
положении «ВЫКЛЮЧЕНО» 

17. Использование удлинителей при работе инструмента на открытом 
воздухе 
При работе на улице используйте удлинитель, подходящий для 
наружного применения. 

18. Будьте внимательны 
Смотрите, что вы делаете, и руководствуйтесь здравым смыслом при 
работе с электроинструментом. Не используйте электроинструмент, если 
вы испытываете трудности с концентрацией внимания. 

19. Проверьте свой инструмент перед их использованием 
Убедитесь, что все части инструмента работают хорошо, посторонние 
предметы отсутствуют.  
Если есть повреждённые части или механизмы, обслуживание только у 
квалифицированного представителя производителя.  
Не используйте инструмент, если его выключатель не работает. 

20. Соблюдайте осторожность 
Используйте только детали и аксессуары, которые рекомендованы 
производителем инструмента. Использование других частей и может 
привести к травмам. 

21. Ваш инструмент должен обслуживаться/ремонтироваться только 
квалифицированным    персоналом 
Соблюдать правила безопасности при работе с электроинструментом. 
Только квалифицированный персонал должен обслуживать инструмент. 
Работы по техническому обслуживанию, выполняемые 
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                     Немедленно замените, почините 
удлинитель при малейших признаках повреждения. 

 
 
3.Условия труда 
Во время обработки тонких листов стали, звук может резонировать через 
стальной лист и производить оглушительный шум в зависимости от 
ситуации. В этом случае подложите резиновые пластины под стальной 
лист для уменьшения шума. 
4.Источник питания 
Вы должны использовать этот инструмент с источником питания, 
указанные в спецификации. При использовании инструмента для 110В в 
220В/230В скорость двигателя будет аномально увеличена. В результате, 
фреза и инструмент может быть поврежден. При использовании 
инструмента для 220В/230В в 110В, двигатель может быть поврежден 
огню. 
5.Переключатель 
При подключении источника питания инструмент может быть включен, вы 
можете быть серьезно ранены внезапным вращением фрезы. 
Убедитесь, что переключатель находится в положении «ВЫКЛЮЧЕНО». 
6. Защитные пластины 
   Две пластины защищают от стружки и искр. Установите их перед работой. 
 
 
 
7. Режущие пластины 
Будьте уверены, что режущие пластины в нормальном состоянии: без 
трещин или повреждений. Убедитесь в том, что режущие пластины 
надежно закреплены. Инструкцию для установки пластин см. в 
соответствующем разделе. 
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Руководство по замене привода: 
 

Если двигатель пришёл в негодность, возможна замена на другой (случай 
не является гарантийным) : 
1. Открутите 4 болта, снимите рабочую голову. 
2.   Замените мотор с сохранением конического зубчатого колеса. 
 

 
Общая инструкция: 

 
1. Включите инструмент и подготовьтесь к работе. 
2. В целях предотвращения повреждения режущих пластин, особо 
обратите внимание на начало и окончание работы. 
3. Чтобы сэкономить время и предотвратить перегрузку двигателя, 
обрабатывайте фаску в несколько заходов. 
4. Если разрешено, то можно нанести немного смазки на заготовки из 
алюминия или меди до работ по снятию фаски. 
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